{ INDUFRESA FERRAMENTAS DE PRECISAO { INDACO

Fresa de topo para rasgo com haste cilindrica, 2 cortes**, corte a direita.
Fresa frontal para ranhura con vastago cilindrico, 2 cortes**, corte a la derecha.
Straight shank slot mill, two flute** end mill, right-hand cut.
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Ex. de especificagdo: 1401 - 10 x 13/63x 10
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