{Z) INDUFRESA

FERRAMENTAS DE PRECISAOQ

{ INDACO

Fresa de topo, haste cone morse com rosca de fixagdo, 2 cortes, corte a direita,

hélice a direita ~ 30°

Fresa frontal con vastago haste cono morse, 2 cortes, corte a la derecha, hélice a la

derecha ~ 30°

Two-flute end mill, morse taper shank, right-hand cut, right-hand helix ~ 30°

HSS (M2)
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LI - IR
mim
10 13 83 1
11 13 83 1
12 16 86 1
13 16 86 1
14 16 101 2
15 16 101 2
16 18 104 2
17 19 104 2
18 19 104 2
1% 13 104 2
20 22 107 2
21 22 107 2
22 22 107 2
23 22 107 2
24 26 128 3
25 26 128 3
26 26 128 3
2T 26 128 3
28 26 128 3
29 26 128 -
30 26 128 3
32 32 157 4
35 32 157 4
40 38 163 4
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TABELA INDAGO PARA DIAMETRO DE CORTE DIN 327

DIAMETRO DE CORTE (d1) TOLERANCIA

ATE 3 mm gyl

*3 a 6mm 'ggig
=
P
>18 a 30 mm gg:g
=30 a 50 mm ﬁgzg
=530 a 80 mm __g?gg

Ex. de especificacao: 1432 - 20 x 2 / 22 x 107
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