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Somente ferramentas corte a direita. $32, $40 HSC08030H
o $50, $63 10030H -
: ¢80 12035H
L AR :+7°—+21° T :+15°—+27°
MTIPO ARVORE RRi+15°—+27° | #7°—+21° EL e
ig w9F
5- § 35 %é Rotacéo ’\ é
Referéncia Zle DTS RIESs ) §§ E 8| maima Y%
para Pedidoe~ wl g 0 [ 28 | permitida :
‘|3 s|g | min
R 5 D1 |Li| Do |L7|Ds|D12| Wi | Ls |D11|(kg)| a° . Chavess| Lubifcante
= de Fixacdoep Antitravantee|
APX3000-032A05RA | x| 5[ 32|40 |16 18| 9(30| 84(56(14]10.2|3 14400 TIPO7F | MK1KS
-040A06RA | x| 6| 40|40 |16 18| 9(34| 84|56|14(0.3|2 12800 TIPO7F | MK1KS
-050A07RA || 7| 50|40 |22 20|11 145|104 |6.3|17(04]|2 11300 TIPO7F | MK1KS
-063A08RA| x| 8| 63|40 |22 20|11 55/104 (6.3 |17(0.7|1 10000 TIPO7F | MK1KS
RO8009CA |®| 9] 80|50|254 |26|13|70| 9.5|6 201131 8800 TIPO7F | MK1KS
R10011DA |®|11|100 |63 |31.75|32 |17 |8012.7|8 |26[2.2|0.5| 7800 TIPO7F | MK1KS

(Nota 1) Ao usar insertos com raio Re>2.4, é necessario retrabalhar o suporte conforme nota a seguir.

(Nota 2) As rotagdes maximas permitidas sdo determinadas para assegurar a estabilidade da ferramenta e do inserto.
(Nota 3) Ao usar a ferramenta em altas rotagées, certifique-se de que a ferramenta e o adaptador t¢ém o balanceamento correto.

* Torque de Fixacao (N « m)e»dPS25—1=1.0
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( Para Arbor Métrico ) Somente ferramentas corte a direita.  DiametrodaFresase  Parafuso de 5
D1 Montagemss Geometriaee
.Oé:i'iérréetro Do g:p futro de centro da fresa esta $32, 640 HSCO8030H
indicado em milimetros. ] 50, 363 10030H
e Togse—iore 380 12035H _
I TIPO ARVORE  RRisi50—127° | 470—421° $100 16040H
. *
H
§- g gé gé Rotagdo Q&
Referéncia Zle Ll sl gg_\s SE maxima a4
para Pedidos» wl g 0 5| 2,3 | permitida 4
‘|3 + & | (min?)
R 5 D1 |Li|Do| L7 |Ds|Di2| Wi | Ls |Du|(kg)| a° Chave- Lubifcante
=z de Fixacdoep Antitravantee|
APX3000-032A05RA | x| 5| 32|40|16|18| 9|30| 84|56 |14|0.2|3 |[14400 TIPO7F | MK1KS
-040A06RA| x| 6] 40|40 |16 |18 | 9|34 | 84 |56|14]0.3(2 |12800 TIPO7F | MK1KS
-050A07RA| x| 7| 50|40 |22 |20 |11|45|104|6.3|17]0.4(2 ]11300 TIPO7F | MK1KS
-063A08RA| x| 8| 63|40 |22 |20 |11|55|10.4|6.3|17|0.7(1 |10000 TIPO7F | MK1KS
-080A09RA| x| 9] 80|50 |27 (23|13 |70 (124 |7 2011.3|1 8800 TIPO7F | MK1KS
-100A11RA | % |11]| 100 | 63 | 32 | 26 | 17 |80 | 144 |8 |26|2.2(0.5| 7800 TIPO7F | MK1KS

(Nota 1) Ao usar insertos com raio Re>2.4, é necessario retrabalhar o suporte conforme nota a seguir.

(Nota 2) As rotagdes maximas permitidas sdo determinadas para assegurar a estabilidade da ferramenta e do inserto.
(Nota 3) Ao usar a ferramenta em altas rotagées, certifique-se de que a ferramenta e o adaptador tém o balanceamento correto.

* Torque de Fixacao (N « m)e»dPS25—1=1.0
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