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JINSTRUCOES PARA USO DE INSERTOS

W Instrugdes para ufilizar o guebracavaco JP M Instrugdes para utilizagdo do inserto alisador
@ 0 quebra-cavaco JP tem arestas de come

agudas. Use luvas ao manusear o

guebra-cavaco JP para eviar ferimentos
& Em usinagens de figa de aluminio, pode

ocorer o surgimento de aresta postga,

facilitando freqientemente a quebra do

mserto.

@ Para sua prevengao, utiize refrigeragdo com

oleo solivel na usinagem
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@ Ins=ros alisadores da ASX400 possusm
wma (nica aresta de cortes.

@ Para montar o mserto alisador, posicions-o
de modo que o chanfro fique voltado
para 3 parte intema do alojamenta, como
mostrado na figura ao ado.

@ A aresta de cone perifénca oo inserto
aisador & recuada em relagso aos nsertos
nomais. Portanto, o inserio normal
subsequents ao mserto alisador pode
sofrer um desgaste maior.

@ P wizar o inserto alisador, conziders o parimenros
3 segur como referéncia Profunddads de Corte
{ap) =0 S, Mvamgo pi/ Dente (7) S0 Immidente
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EFACIL UTILIZAGAD

Facil firagda dos nsenos pela wtilzagio do
mecanismo com parafuso. Além disso, pars,
{roar @ anesta 3 ser utizana ndo & necessana

soitar tode o parafuso

= ALTA CONFIABILIDADE
U calpo de metal duro 2

par mais tampa.

® ALTA PRECISAO

Devidy & arests cunva & @ ata )
precisde do corpo & do inssro. obkem
excelents scabaments superiicial no
facaaments £ na usmagem de paredes
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E QUEBRA-CAVACOS PARA UMA GRANDE VARIEDADE DE APLICACOES
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m&emnca Mo alta 'lnlemmlaMdeaha
precisao.
.Paadruasusn'abeurs @ Arestz de cone
& condicfes de cate. reforcada com alta
resisiensa a fratura.

@ inzann sintenzads
iolerancia M de ata
precisdo.

@ Maior reslsténcla 3 fratua
com o rale de ponta ge
2.0mm. Establidade na
USINAgEm PRS0 & Ng
corte Fberrompldo devido
3 afa reslsléncla da
aresta princlpal de corte.

@ insento de ata precisio
COM acabamento
retificado na penfera.

@Az agudez & resistincia
a soldagem devida 30
grande angulo de saida

& facs de saida com
acabamento espelhada.
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