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R D1 D4 L1 D5 L2 L3 B2°    Parafuso de 
Fixação••••    Chave••••    Inserto••••

••••••

S
ta

nd
ar

d

••••

SRFH20S25M a 1 20 25 150 19.5 70 24 1°30 1 RS5020T TKY20T SUFT20Rpp

25S32M a 1 25 32 180 24.5 80 30 1°30 1 RS6025T TKY25T SUFT25Rpp

30S32M a 1 30 32 200 29.5 100 35 2 RS8030T TKY30T SUFT30Rpp

••••••

S
em

ilo
ng

a

••••

SRFH20S25L a 1 20 25 180 19.5 80 24 1°30 1 RS5020T TKY20T SUFT20Rpp

20S20L80 a 1 20 20 180 19.5 80 24 2 RS5020T TKY20T SUFT20Rpp

25S32L a 1 25 32 200 24.5 100 30 1°30 1 RS6025T TKY25T SUFT25Rpp

25S25L100 a 1 25 25 200 24.5 100 30 2 RS6025T TKY25T SUFT25Rpp

30S32L a 1 30 32 230 29.5 130 35 2 RS8030T TKY30T SUFT30Rpp

••••••

Lo
ng

a

••••

SRFH20S25E a 1 20 25 220 19.5 120 24 1°30 3 RS5020T TKY20T SUFT20Rpp

20S20E120 a 1 20 20 220 19.5 120 24 2 RS5020T TKY20T SUFT20Rpp

25S32E a 1 25 32 250 24.5 150 30 1°30 3 RS6025T TKY25T SUFT25Rpp

25S25E150 a 1 25 25 250 24.5 150 30 2 RS6025T TKY25T SUFT25Rpp

30S32E a 1 30 32 300 29.5 200 35 2 RS8030T TKY30T SUFT30Rpp

••••••

Ex
tra

lo
ng

a

••••

SRFH20S25X a 1 20 25 250 19.5 150 24 1°30 3 RS5020T TKY20T SUFT20Rpp

25S32X a 1 25 32 300 24.5 200 30 1°30 3 RS6025T TKY25T SUFT25Rpp

30S32X a 1 30 32 350 29.5 250 35 2 RS8030T TKY30T SUFT30Rpp
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(Nota) Garanta que os insertos sejam montados da maneira correta. (Consulte a página L124.)

* Torque de Fixação (N • m)••••••RS5020T=5.0, RS6025T=7.5, RS8030T=10.0

TIPO HASTE DE AÇO

Fig.1

Fig.2

Fig.3

(Máx. Profund. de Corte)

(Máx. Profund. de Corte)

(Máx. Profund. de Corte)

Raio da ponta com altíssima
precisão de tolerância que permite
precisão em acabamento.
Retí  ca periférica contínua.

a

a

Somente ferramentas corte à direita.

a : Estoque mantido no Japão.

FRESA DE TOPO COM RAIO Incluindo
Faces Planas

Acabamento


