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@® Insertos tangenciais com Of= )
arestas de alta resisténcia. —F
. . . ap (Méx. Prof. de Corte)
@ Tipo fixacdo por parafuso. L1

® Fresamento de alta eficiéncia

. CA . Somente ferramentas corte a direita.
em ligas de titanio.

Parafuso de
Montagemes
VFX6-063A04A031R HSC12045
-063A04A060R HSC12070
-080A05A031R HSC16040 -
-080A05A075R HSC16080
-100A06A031R HSC20040
-100A06A090R HSC20090

Referéncia para Pedidoes Geometriass
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8 g 3 & *2 NGmero de Insertoses
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Referéncia 213 E C e 8% \\\\@\ Z @ j Aresta de| Arestade
para Pedidoes | L | ol &5 corteee |corte periféricase
Slo |8 - | Parafuso |Arruela de Bocal de | Lubrificante| XNMU1909 | XNMU1909
RIZ Di|L1|D9|L7|Ds|D7 Wi|Ls ap|a|e Fixagiotvedacioer AV Thfigeraciopntiiavane ORI | 12R-CIC
VFX6-063A04A031R |®@ (4| 8| 63| 60| 27 | 28 | 13 |61 |12.4/7.0|31|0.9 Wi2-S1 4 4
-063A04A060R |® | 4 |16| 63| 85| 27 |28 | 13 |61 |12.4/7.0| 60 |1.3 4 12
-080A05A031R |®@ | 5|10| 80| 60| 32| 28 | 17 (77.3114.4/8.0| 31|15 HSD 5 5
TS450 |W16-S1|TKY20T MK1KS
-080A05A075R (@ | 5 |25( 80(100| 32 | 28 | 17 |77.3{14.4/8.0| 75 | 2.6 04004H08 5 20
-100A06A031R | ®| 6 |12|100| 65| 40 | 30 | 21 |96.6/16.4/9.0| 31 |2.7 W20-S1 6 6
-100A06A090R | ® | 6 |36]100(115| 40 | 30 | 21 (96.6/16.4/9.0 | 90 | 4.8 6 30

%1 Torque de Fixag&o (N « m)e»q S450=5.0
%2 Os bocais padrao sao de 0.8mm. Selecione e utilize os seguintes bocais alternativos conforme a presséo disponivel.

<1Mpa . 0 =5Mpa = 7Mpa
(£20 I/min.) 8tandard (230 I/min.) (250 I/min.)
Diametro do bocal.g» 20.6mm 20.8mm 21.2mm 21.6mm

Referéncia para Peddoys HSDO4004HO06 | HSD04004H08 | HSD04004H12 | HSD04004H16
* Torque de Fixacdo (N « m)s»HSD0400H  =1.5
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Estoqueee Dimens6es$mm)
C/ Coberturage
Referéncia :
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XNMU190912R-MS [ 19.1| 95 1127|185 | 1.0 | 1.2 = -
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@ : Estoque mantido no Japé&o.
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