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FERRAMENTAS DE PRECISAO

Alargador para pinos, DIN 1 e Din 7978, haste cilindrica,
arraste quadrado, corte a direita.
Alesador para pasadores, DIN 1 y DIN 7978, vastago cilindrico,
encastre quadrado, corte a la derecha.
Staight shank taper pin reamer, for taper pins acc. to Din 1 and
DIN 7978, right-hand cut.
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