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Referéncia para Pedidose Referéncia do Insertos —~ . | &

Hi| B | L1 | L2 | H2 | F1 | Calgos ng?@%?. Alavancat Parafusoss Chaves

20 |125| 34 | 20 | 25 | F-SPN4S 1 p14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R

R|L
PDHNR/L2020K15 |@|x| DNMA | 1504
* [k

DNMG (LLSDN42)
N LLSDN43

2525M15 DNMM 25 |150| 34 | 25 | 32 | Lopnazy| LLP14 | LLCL24 |LLCS108| HKY30R
DNGA LLSDN43

3225P15 |®|®| DNGG | 1504

%1 Torque de Fixagdo (N « m)esk | CS108=3.3
%2 Utilize o calgo LLSDN42 para insertos com espessura 6.35mm. Nestes casos, este cal¢o deve ser pedido separadamente.

25 |170| 34 | 32 | 32 | opnaz| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R

ENDICC)ES DE CORTE RECOMENDADAS

e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte
izl Usinagemes| cavacos+ Classe (m/min) Material Usinagemes| cavacos+ Classe (m/min)
Acabamentosp FY NX3035 260—370 M Acabamentos FH US735 105—200
Aco Médio . — Ago Inoxidavels " _
(£180HB) Leve: SY NX3035 235—335 (<200HB) Leve SH US735 95—185
Médiase MS UE6110 260—440 Médias MS US735 85—165
Acabamentosp FH NX3035 200—280 . Leves MA UC5115 160—295
Aco Carbono Ferro Fundido
Aco Liga Levese SH UE6110 210—355 Cinzentoes Médiaes |Standardf> UC5115 160—295
(180HB—280HB) . (<350MPa) K
Médiars MP UE6110 190—325 Semidesbastetface Planag  UC5115 155—280
Insertos para PDHNee > A063—A067
Insertos CBN & PCDee > B025, B026, B052
ACESSORIOSe» > P001
Repa?g INFORMAGOES TECNICAS+ > Q001 C013
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