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Referéncia para Pedidose Fae .Referéncia do Insertoe| Dimensdes (mm) y
R|L Hi| B | L1 | H2 | F1 | F2 Calgoee |Pino de FixacdossAnel Elasticoee Chavess

ESSNR/L1212 * | @ SNMA 09037 | 12 | 12 | 80|11.5| 16 | 10 - P321US ER3 KY40
1616H32 (@ |/®| SNMG | 0903 | 16 | 16 |100|15.5| 20 | 14 = P322US ER3 KY40

2020W * @ SNI\GARA 12045 20 | 20 |125|19.5| 25 | 17 ESS42 P433W ER4 KY40

2525w |@|@| SNCC | 1004 | 25 | 25 | 150|245 32 | 24 | Essaz | Pazaw ER4 KY40

(Nota) Quando utilizar este suporte para facear e chanfrar, utilize insertos esquerdos para suportes direitos e vice-versa.
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- . . Dimens6es (mm)
Referéncia para Pedidoe= [EstoquetsReferéncia do Insertoe

Calgoee
PSDNN1212F09 * 12| 80|20 /12| 60| — m LLCL13S | LLCS105 | HKY20R
1616H09 ° gmmg 16 [100| 22 | 16 | 8.0| LLSSN33 | LLP23 | LLCL13 | LLCS106 | HKY25R
2020K12 * | SNMM 20 [125| 28 | 20 |10.0| LLSSN42 | LLP14 |LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
2525M12 * §k‘,§é 25 [150| 28 | 25 |12.5| LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R
3225P12 * 25 [170| 28 | 32 |12.5| LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 | LLCS108 | HKY30R

* Torque de Fixag&o (N » m)»t L CS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

EONDIC()ES DE CORTE RECOMENDADAS

e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte e Tipoda |Quebra- .. | Velocidade de Corte
izl Usinagemes| cavacos+ Classe (m/min) Material Usinagemes| cavacos+ Classe (m/min)
Acabamentosp FY NX3035 260—370 M Acabamentoss FH US735 105—200
Aco Médio . — Ago Inoxidavels " _
(£180HB) Leve: SY NX3035 235—335 (<200HB) Leve SH US735 95—185
Médiase MS UE6110 260—440 Médias MS US735 85—165
Acabamentosp FH NX3035 200—280 . Leves MA UC5115 160—295
Aco Carbono Ferro Fundido
Aco Liga Levese SH UE6110 210—355 Cinzentoes Médiaes |Standardf> UC5115 160—295
(180HB—280HB) -~ (<350MPa) -
Médiase MP UE6110 190—325 Semidesbastetface Planag  UC5115 155—280
Insertos para ESSNee > A069—A073
Insertos para PSDNes > A069—A073 ACESSORIOSe» > P001
Repa?(, Insertos CBN & PCDes > B027, B053 INFORMAGOES TECNICAS >Q001  CQ17

BerTIITantEs para usinagem



