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“CHIPMASTER" Fresas de alto rendimento

Fresa pararasgo T DIN 650 haste cilindrica, corte a direita com hélice a 25°,
Fresa para rafiura en T con vastago cilindrico, corte a la derecha, hélice 25°,
T slot milling cutters to DIN 650 with straight shank helix 25°.
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Fresa para rasgo T DIN 650 com cone morse e rosca de fixagdo, corte a direita,
com hélice a 25°,

Fresa para rafiura en T con cono morse e rosca de fijacién - hélice 25°,

Slot milling cutters to DIN 650 with morse taper shank and draw bar thread, helix 25°
truncated type for roughing.
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