@ Insertos negativos séo mais econdémicos.

@ Fixacéo simples (1 chave).
@ Excelente resisténcia a vibragéo devido a leve cabega da ferramenta. (Com furo de refrigeracéo)
@ 1/d pode ser 3 a 4 vezes o diametro.
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-EDI(;C)ES DE CORTE RECOMENDADAS

Id<3 lid=3—4

Materiale- Durezase '\Lﬁjgitr?gge?,?. Velocidade de Cortess  Avangoes  |Prof. de Cortef¥/elocidade de Cortess  Avangoee  |Prof. de Cortese
(m/min) (mm/rot) (mm) (m/min) (mm/rot) (mm)
A‘?Xéa[%og?' 180—350HB|  MVe | 110(80—140) | 0.25(0.1—0.4) | —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
M| Aco Inoxidavelss | <200HB MVee 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) —3.0
Ferto Fundido Cinzentoff 5L 8 A% \vee | 80 (60—100) | 0.25(01—0.4) | —5.0 | 80(60-100) | 0.2(01-0.3) | —4.0

Inserto tipo CN > A058—A062
Inserto tipo DN > A063—A067 ACESSORIOS+ > P001
RepaR‘_ Insertos CBN & PCD»s > B022—B026, B052  INFORMAGOES TECNICAS= > Q001  EQ13

lorTamantas para usinagem




