SUPORTES PARA

TORNEAMENTO INTERNO MICRO-DEX

@ O diametro minimo de corte é a partir de 5.
@ Insertos 7° positivos, haste de metal duro.

@ Geometrias de ferramentas de facil utilizaco.
@ Indicado para pecgas pequenas.
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Acabamentoes

LF
E

(03,04)

PCD/CBN

Somente suporte com corte a direita.ss (03 04)
B Diametro | Raio da *2 .
g Dimensﬁes.‘mm) Min. de Ponta § /®/
Referéncia para Pedido= | @ | Referéncia do Insertoe- Corte |Standards & /
5 ° D1 Re Parafuso
R D4 L1 F1 Hi | RR (mm) | (mm) [ge Fixacaose Chaves
C04GSCLCRO3 * 4 90 2.5 3.7 15 5 0.2 TS16 TKYO6F
*do
COSHSCLCRO3 | * | ccat 5 |100| 30|47 | 13| 6 | o2 | Tsie | Tkvoer
C06JSCLCRO4 * |NP-CCMW 6 | 110 | 35 | 57 | 13 7 0.2 | TS21 | TKYO8F
CO7KSCLCRO04 * 0470 7 125 4.0 6.7 11 8 0.2 TS21 TKYO8F

1 Diametro especial do circulo inscrito. (Para tipo SCLC)
%2 Torque de Fixac&o (N « m)«»3S16=0.6, TS21=0.6

Haste de metal duro

Insertos WBGT
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Somente suporte com corte a direita.e

Acabamentoes
L-F

(02,L3)
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@ : Estoque mantido no Japéo.

Repaf.

BTATOERY. AN LBNAGHT

B Diametro | Raio da /
g Dimensées+mm) Min. de Ponta § /®
Referéncia para Pedidos | @ | Referéncia do Insertos Corte |Standardt & /
5 o D1 Re Parafuso
R D4 L1 F1 Hi | RR (mm) | (mm) [ge Fixacaos. Chavees
CO5HSWUBRO2 * 0201+ 100 | 3.0 | 47 15 6 0.2 TS21 TKY06F
C06JSWUBRO02 ® | WBGT | 0201 110 | 35 5.7 13 7 0.2 TS2C | TKY06F
CO7KSWUBRL3 ® L3027 0L-F 125 | 4.0 6.7 15 8 0.2 TS2 TKYO06F
+* Torque de Fixacdo (N « m)s»3S21=0.6, TS2C=0.6, TS2=0.6
(Nota) Na foto do inserto, as letras mostram o tipo de quebra-cavacos e os nimeros, as dimensdes do inserto.
Inserto tipo CCGTee > A088
* : Estoque mantido. Inserto tipo WBGTss > A113

Insertos CBN & PCD+s > B038, B056




