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   Dimensões (mm)•••• 
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(mm)  
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   Fig.••••

R D4 L1 L3 F1 H1    Grampo
de Fixação••••

   Parafuso
de Fixação••••

   Anel
Elástico••••

   Parafuso
do Calço••••    Calço••••    Chave••••

MMTIR1316AK11-SP15 s

MMT11IR
ppppp

1.5° 16 125 25 8.7 15 13 TS25 zTKY08F 1
 1316AK11-SP25 s 2.5° 16 125 25 8.7 15 13 TS25 zTKY08F 1
 1316AK11-SP35 s 3.5° 16 125 25 8.7 15 13 TS25 zTKY08F 1
 1516AM11-SP15 s 1.5° 16 150 32 9.7 15 15 TS25 zTKY08F 1
 1516AM11-SP25 s 2.5° 16 150 32 9.7 15 15 TS25 zTKY08F 1
 1516AM11-SP35 s 3.5° 16 150 32 9.7 15 15 TS25 zTKY08F 1
MMTIR1916AM16-SP15 s

MMT16IR
ppppp 

1.5° 16 150 40 12.2 15 19 CS350860T zTKY15F 2
 1916AM16-SP25 s 2.5° 16 150 40 12.2 15 19 CS350860T zTKY15F 2
 1916AM16-SP35 s 3.5° 16 150 40 12.2 15 19 CS350860T zTKY15F 2
 2420AQ16-C s 1.5° 20 180 40 14.2 19 24 SETK51 SETS51 CR4 HFC03006 CTI32TP15 zTKY15F

xHKY20R 3
 2925AS16-C s 1.5° 25 250 60 16.7 23.4 29 SETK51 SETS51 CR4 HFC03006 CTI32TP15 zTKY15F

xHKY20R 3
 3732AS16-C s 1.5° 32 250 48 20.5 30.4 37 SETK51 SETS51 CR4 HFC03006 CTI32TP15 zTKY15F

xHKY20R 4
MMTIR2420AQ22-SP15 s

MMT22IR
ppppp

1.5° 20 180 50 15.5 19 24 TS43 zTKY15F 2
 2420AQ22-SP25 s 2.5° 20 180 50 15.5 19 24 TS43 zTKY15F 2
 2420AQ22-SP35 s 3.5° 20 180 50 15.5 19 24 TS43 zTKY15F 2
 3025AR22-C s 1.5° 25 200 38 17.8 23.4 30 SETK61 SETS61 CR5 HFC04008 CTI43TP15 zTKY20F

xHKY25R 4
 3832AS22-C s 1.5° 32 250 48 21.8 30.4 38 SETK61 SETS61 CR5 HFC04008 CTI43TP15 zTKY20F

xHKY25R 4
 4640AT22-C s 1.5° 40 300 60 26.2 38 46 SETK61 SETS61 CR5 HFC04008 CTI43TP15 zTKY20F

xHKY25R 4
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   Ângulo de
 Hélice 
(%°)  

   Referência
para Pedido••••

   Estoque••••   Ângulo de
Inclinação 

••'••••••••
   Suporte
Aplicável••••R

1.5° CTI32TN15 s 3°

MMTIR
pppp

pp16-C

0.5° N05 s 2°
0.5° P05 s 1°
1.5° P15 s 0°
2.5° P25 s 1°
3.5° P35 s 2°
4.5° P45 s 3°

MMT I R A K S13 16 11

   Aplicação••••
I    Interna••••

   Sentido de Corte••••
R    Direito••••

   Material da Haste••••
A    Haste de Aço com 

Furo de Refrigeração ••••

   Compr. da Ferramenta (mm)•• 
K 125 R 200
M 150 S 250
Q 180 T 300

   Ângulo de Hélice••••
P15 1.5°
P25 2.5°
P35 3.5°

   Tam.do Inserto
(mm)••••

11 6.35
16 9.525
22 12.7

   Método de 
Fixação••••

S    Parafuso••••
C    Grampo••••

   Designação••••    Diâmetro mín. de Corte (mm)••••

   Diâmetro da Haste (mm)••••

P15

   Ângulo de
 Hélice 
(%°)  

   Referência
para Pedido••••

   Estoque••••   Ângulo de
Inclinação 

••'••••••••
   Suporte
Aplicável••••R

1.5° CTI43TN15 a 3°

MMTIR
pppp

pp22-C

0.5° N05 a 2°
0.5° P05 a 1°
1.5° P15 s 0°
2.5° P25 a 1°
3.5° P35 a 2°
4.5° P45 a 3°

   COMO SELECIONAR UM CALÇO•••• G037

R
O

SQ
U

EA
M

EN
TO

ROSQUEAMENTO INTERNO

Entregue com porta-ferramenta.

(Nota) Utilize o calço como mostrado abaixo (vendido  separadamente), dependendo da correção de ângulo de folga de hélice da rosca.
 • O suporte com  xação por parafuso não utiliza calço. (O próprio suporte possui o ângulo de hélice.) Utilize um suporte com um ângulo de hélice apropriado.
 • O diâmetro mínimo de corte mostra o diâmetro do furo, não o diâmetro da rosca.

* Torque de Fixação (N • m)••••••TS25=1.0, CS350860T=3.5, SETS51=3.5, TS43=3.5, SETS61=5.0, HFC03006=1.5, HFC04008=2.2 

Detalhes da posição A  
Veri  que as páginas G015, G017, 
G019, G021 p/ dimensões Z1, Z2.

Fig.2 (Parafuso)

Fig.4 (Grampo)Fig.3 (Grampo)

Fig.1 (Parafuso)

SUPORTE PARA 
TORNEAMENTO INTERNO TIPOMMTI

Rosqueamento interno

CALÇO

IDENTIFICAÇÃO

Somente suporte à direita.

Ângulo de
Inclinação

('°)

Inserto

Calço


