ROSQUEAMENTO INTERNO
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MMTIR1316AK11-SP15 |* 15°16|125/25| 87|15 [13| — TS25 - - — | @TKYOSF | 1
1316AK11-SP25 |* 25°(16 [125|25| 87|15 |13 | =— TS25 - - — | @TKYOSF | 1
1316AK11-SP35 [* | MMT11IR |3.5°| 16 |125|25| 8.7|15 | 13 - TS25 - - - @TKYO08F | 1
1516AM11-SP15 |*| & 1.5°[16|150(32| 9.7|15 [15| — TS25 - - — | @TKYOSF | 1
1516AM11-SP25 |* 25°(16 |150| 32| 9.7|15 |15| -— TS25 - - — | @TKYOsF| 1
1516AM11-SP35 [* 35°(16 |150|32| 9.7|15 |15| -— TS25 - — — | @TKYOSF| 1
MMTIR1916AM16-SP15 |* 1.5°[16 |150|40 |12.2|15 |19 | — |CS350860T — - — | @TKYI5F| 2
1916AM16-SP25 |* 2.5°(16 [150| 40 |12.2|15 |19 | — |CS350860T| — - — | @TKY15F | 2 g
1916AM16-SP35 |* | MMT16IR |3.5°| 16 |150| 40 |12.2|15 |19 | — |CS350860T| — - — | @TKY15F| 2 <
2420AQ16-C *| 1.5°| 20 |180| 40 |14.2|19 | 24 | SETK5L | SETS5L | CR4 |HFC03006 |CTI32TP15|QTKYISE | 3 &
2925AS16-C * 1.5°| 25 |250| 60 |16.7 | 23.4| 29 | SETK5L | SETS51 | CR4 |HFC03006 |CTI32TP15|QIKYISE | 3 é'
3732AS16-C * 1.5°| 32 |250| 48 | 20.5|30.4| 37 | SETK51 | SETS51 | CR4 |HFC03006 |CTI32TP15|QTKYISE | 4 9
MMTIR2420AQ22-SP15 |* 1.5°[20/180|50|155|19 |24 | - 7543 - - — | @TKYI5F| 2
2420AQ22-SP25 % 2.5°|20|180|50|155|19 |24 | - 7543 - - — | @TKY15F| 2
2420AQ22-SP35 |* 2
*| < 4
* 4
* 4

3025AR22-C 1.5°| 25 |200| 38 | 17.8|23.4| 30 | SETK6L | SETS6L | CR5 |HFC04008 |CTI43TP15| Y20
3832AS22-C 1.5°|32 |250| 48 | 21.8|30.4| 38 | SETK6L | SETS6L | CR5 |HFC04008 [CTI43TP15| QY200
4640AT22-C 1.5°| 40 [300| 60 | 26.2|38 | 46 | SETK61 | SETS6L | CR5 |HFC04008 |CTI43TP15|DIKY20E

(Nota) Utilize o calco como mostrado abaixo (vendido separadamente), dependendo da correcdo de angulo de folga de hélice da rosca.
« O suporte com fixagdo por parafuso nao utiliza calco. (O préprio suporte possui 0 angulo de hélice.) Utilize um suporte com um angulo de hélice apropriado.
* O diametro minimo de corte mostra o diametro do furo, ndo o didmetro da rosca.

* Torque de Fixagéo (N « m)s»dS25=1.0, CS350860T=3.5, SETS51=3.5, TS43=3.5, SETS61=5.0, HFC03006=1.5, HFC04008=2.2

CALCO
Angulo de| - Roferancia  [Esioguerdnguode ] syporte Angulode | peferancia  |Esoquephnguiode | syporte
"('glc)e para Pedidoss| R Inchgagao . Aplicavelss ’2;’,'136 para Pedidoss| R lndgacao l. Aplicavelee
—1.5°| CTI32TN15 | = [ —3° —1.5°| CTI43TN15 | @ [ —3°
—0.5° NO5 | * —2° —0.5° NO5 | @ —2° N
0.5° P05 | * | —1° | MMTIR 0.5° PO5 | ® | —1° |MMTIR  Angulode
1.5° P15 | % 0° | 1.5° P15 | x 0° |« '”CES?)QE‘O
2.5° P25 | x 1° ; 2.5° P25 | @ 1° 2-C
3.5° P35 | x 2° 3.5° P35 | @ 2°
4.5° P45 | x 3° 4.5° P45 | @ 3°

[ ]Entregue com porta-ferramenta.
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| Designagéo-{» Aplicagaoee |Diémetro ml’n.deCone(mmH- Compr. da Ferramenta (mm)q4s | Tam.do Inserto Angulo de Héliceqe
Internase = 125 200 mm)ee 5 15°
I ‘ nfema Didmetro da Haste (mm) K R (mm) Me_todqde P15
M| 150 | S| 250 11| 635 Fixacéoee | (P25 25°
Sentido de Corte Material da Haste Q| 180 [T | 300 16 9.525 S |Parafusoes P35/ 3.5°
ireitoee Haste de A .
R ‘ Direito A ‘Fur%sd% F?efr\cgoefgcngo " 22| 127 C |Grampo
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