SUPORTE M T

@Fixacao por grampo.
@ Insertos positivos toleram microvibracoes e, portanto, produzem melhor
acabamento superficial.
@Passo de rosca <4.5mm.
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(Nota) Usinagem no sentido oposto
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RN ne bS] . Dimens6es (mm)e~ § %
para Pedidos & | Referéncia do Insertosp
RIL Hi| B | L1 |H2 | H3| F1 |Lo|gSfampg L oais,, Molae | Chaves
MTHR/L1616H4 [ 2K 16 | 16 [100| 16 | 19 |13.8| 3 | MTKIR/L | HBH06020 | MES3 HKY40R
2020K4 * |k | MTTR/L43: 2020(125|20 | — [17.8|—| MTKIR/L |HBH06020 | MES3 HKY40R
2525M4 * | @ 25125(150| 25| — |22.8|—| MTKIR/L |HBH06020 | MES3 HKY40R
+ Torque de Fixagéo (N » m)s»HBH06020=7.0
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(Nota) Usinagem no sentido oposto

Corte a direita.

é impossivel.
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Referéncia =] L Dimensdes (mm)ee : .’ & § %
para Pedidos & | Referéncia do Insertosp
RIL Hi| B | L1 | L2 | He | F1 | OFPS n oiafuSg, .  Mola= | Chaves
MT1R/L2020K4 * | @ 20 | 20 [125| 30 | 20 | 25 | MTK1R/L | HBH06020 MES3 HKY40R
2525M4 * | %[ MTTR/L43: 25|25 |150| 30 | 25 | 32 | MTK1R/L | HBH06020 MES3 HKY40R
3232P4 e e 32 |32 |170| 30 | 32 | 40 | MTKIR/L | HBH06020 | MES3 HKY40R

+ Torque de Fixagéo (N « m)s»HBH06020=7.0

ONDICOES DE CORTE RECOMENDADAS

{

. Vel. de Corte . Vel. de Corte

Material Dureza Classe: (m/min) Materialss Durezas Classess (m/min)
UP20M 140 (100—180) . UP20M 120 (80—150)

o Aco Inoxidavels <200HB
Aco Médioe <180HB NX55 200 (150—250) UTi20T 100 (70—130)
UTi20T 120 (100—150) UP20M 80 (60—100)
— Ferro Fundido | Resisténcia a Tragaosp ) _
J— UP20M 120 (100—150) Cinzentose <350MPa UTi20T 80 (60—100)
ACO Ligass 180—280HB NX55 170 (150—200) HTi10 100 (70—130)
uTi20T 100 (70—120)

@ : Estoque mantido no Japé&o.

% : Estoque mantido. [J:

G022 (Nota: 10 insertos por embalagem)

Sem

toque, produzido somente por pedido.

Repal’.

BerTIITantEs para usinagem



