ESERTOS

"cc'i nt ClCoznura S/Coib_ertura Passo da Rosca, Dimensées (mm)
o eferéncia Largura do Canal A
= para Pedido S Ws L1 | L2 | Ls| st | c | Re Geometria
< g | 5 (mm)
MLT1001L L] ® |Passo 1.5—2.0( 7 |5 — |238| — | 0.1 |[MLT
1401L ® ® |Passo 1.5—25(11.8 |6.5 — |476| — |01 ]
2 s[>
£ 2001L [ ] ® |Passo 1.5—35(16.8|9.03| — |[6.35| — | 0.1 1
S Re
©
[ L1
=]
3 /[15"
[e]
n: o~
-
MLG1012L [ ] 1.2 7 |5 1.0 1238 0.1 | — |MLG..L 9
1015L ° 15 7 |5 1.0 (23801 | — L =
1020L ° 2 7 |5 10 |238| 01| — "jﬁ
a| | {
< &
L1
/T 15°
CE
E
S MLG1415L [ ] 15 11.8 |6.5 20 (476| 0.1 | — |MLG..L 0
1420L [ 2 11.8 | 6.5 20 (476| 0.1 | — L3 ;
1430L [ ] 3 11.8 [6.5 20 |476| 0.1 | — FW’ a2
2020L [ 2 16.8 {9.03 | 3.0 [6.35| 0.1 | — @ I “j‘
2030L [ ] 3 16.8 {9.03| 3.0 |6.35| 0.1 | — ¢ =
2040L [ 4 16.8 {9.03 | 3.0 [6.35| 0.1 | — L 20°
CIE

B NORMA DE PROFUNDIDADE @ROSCA METRICA

DE CORTE P(Passo) | 0.75 | 1.00 | 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 250 | 3.00 | 3.50
h1 043 | 058 | 0.72 | 0.87 | 1.01 | 1.15 1.44 1.73 2.02

@ Atabela ao lado mostra as profundidades h2 0.38 0.51 0.63 0.76 0.88 1.01 1.21 1.51 1.77
de corte em usinagens externas de " (gai 4aponta) | 0.05 | 0.07 | 0.09 | 011 | 013 | 014 | 018 | 022 | 0.25
roscas métricas ISO.

@ Quando utilizar classes de Cermet para 1] 010 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.25 0.25 0.30
usinar agos inoxidaveis, aumente o nlimero 2| 010 | 013 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 0.22 0.25 0.25
de passes em 2—3 vezes. 3| 010 | 010 | 0.12 | 0.15 | 0.20 | 0.15 | 0.20 | 022 | 0.22

§ 4| 0.08 | 0.10 | 0.122 | 0.15 | 0.15 | 0.15 0.20 0.20 0.20
§ 5] 005 | 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 0.15 0.20 0.20
g 6 0.05 | 0.05 | 0.07 | 0.08 | 0.10 0.10 0.15 0.20
<] 7 0.05 | 0.10 0.10 0.12 0.15

(0]
T ( g 8 0.05 0.10 0.10 0.15
\E oz = 9 0.07 | 0.10 | 0.10
L 10 005 | 009 | 0.10
x 11 0.05 0.10
12 0.05

(Nota) O primeiro passe causa uma grande pressio ha aresta de corte. Para evitar danos,
mantenha a profundidade de corte entre 0.4—0.5mm no maximo.
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