SERTOS

° C/Cobertura| Cermet [SiCobertur 1SO Dimensdes (mm)
é_ Referéncia é = § o § = Passo mm Geometria
para Pedido I5) N g Q El= (fios/pol.) D1 S1 Re
) Z|Z2|D|T
MTTR436000 G oo —0.8 12.7 4.76 0 MTTR/L(60°)
2 R436001 G| ® |e/ele|/®| 10-1.75 12.7 4.76 0.1 ém
g L436001 G| @ el®| 10-1.75 12.7 4.76 0.1 Re
E R436002 G| o (e/l®/@®| 2025 12.7 4.76 0.2
§ L436002 G e Ale 2.0—2.5 12.7 4.76 0.2
£ R436003 G| O |e|e|e|e| 30-35 127 | 476 | 03 a
& L436003 G ING 3.0-35 127 | 476 | 03 \4
R436004 G (AN 3K ) 4.0—4.5 12.7 476 0.4 Corte a direita.
. MTTR435501 G o|Al® (28—10) 12.7 4.76 0.1 |MTTR/L(55°)
s R435502 G o Ale (16—8) 127 | 476 | 02 B> a
g R435503 G olale (11-8) 127 | 476 | 03 Re
g .
= (=]
o L
Corte a direita.
ENORMA DE PROFUNDIDADE @ROSCA METRICA
DE CORTE P(Passo) | 0.75|1.00| 1.25 | 1.50 | 1.75 | 2.00 | 2.50 | 3.00 | 3.50 | 4.00 | 4.50
h1 0.46 | 0.61 | 0.77 | 0.92 | 1.07 | 1.23 | 1.53 | 1.84 | 2.15 | 2.45 | 2.76
@ Atabela ao lado mostra as profundidades .hz 0351047059 /070 [ 082 094 117]141)165) 187|211
de corte em usinagens externas de ! (RaodaPonta) [ 0.11 | 0.14 | 0.18 | 0.22 | 0.25 | 0.29 | 0.36 | 0.43 | 0.50 | 0.58 | 0.65
roscas métricas 1SO. 1|0.18|020| 020 |0.25|0.25| 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35 | 0.35 | 0.40
@ Quando utilizar classes de Cermet para 2013 (0.15| 0.18 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30 | 0.30 | 0.35
usinar agos inoxidaveis, aumente o nimero 3]0.10|0.10| 0.12 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25 | 0.25 | 0.30
de passes em 2—3 vezes. R 4]0.05|010| 012 | 0.15 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
Q 5 0.06 | 0.10 | 0.10 | 0.12 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.25 | 0.25
§ 6 0.05 | 0.07 | 0.10 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.20 | 0.20
2 7 0.05 | 0.08 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.20 | 0.20
o 8 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15 | 0.15
e 9 0.08 | 0.10 | 0.10 | 0.15 | 0.15
*H 2 10 0.05 | 0.09 | 0.10 | 0.10 | 0.15
jT 11 0.05 | 0.10 | 0.10 | 0.10
T 12 0.05 | 0.10 | 0.10
13 0.05 | 0.10
14 0.06

(Nota) O primeiro passe causa uma grande pressio ha aresta de corte. Para evitar danos,
mantenha a profundidade de corte entre 0.4—0.5mm no maximo.
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