rresaperoscar FRESA INTERPOLADORA DE ROSCA

Fresa interpoladora de rosca em metal duro de alta performance com cobertura WX. Indicada para ago carbono, ago inoxidavel e aplicagtes em agos pré-endurecidos.
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y WX. Indicada para acero carbono, acero inoxidable y aplicaciones en aceros pré-endurecidos.
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8305701 45 1 40 13 15 & 4 -] 1 8305742 10 85 29 — 10 5 14 2
8305711 [-] 1 &5 17 = [} 4 8 2 8305743 10 1,5 85 30 - 10 5 14 2
8305721 7.5 1 70 21 26 8 4 10 1 8305752 12 1 95 33 = 12 5 16 2
8305723 75 15 70 225 26 8 4 10 1 8305753 12 1,5 95 345 - 12 5 16 2
8305734 9.5 1,75 85 26,3 28 10 5 12 1 8305773 16 1.5 105 42 — 16 5 20 2
1. Velocidade de Corte (Ve) consultar pagina 235. 1. Velocidad de Corte (Ve) consultar pagina 235.
2. Fluido de Corte consultar pigina 236. 2. Fluido de Corte consultar pagina 234.
3. Utilizar somente para fresamento de rosca interna. 3. Utilice solamente para el fresado de rosca interna.
4. Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso 4. [tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
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FRESA INTERPOLADORA DE ROSCA #resaoe roscar

Fresa interpoladera de rosca em metal duro com refrigeracio interna e cobertura WX, Indicada para centro de usinagem herizontal e furo cego sem folga no funde.
Fresa interpoladera de rosca en metal duro con agujero de lubricacién y recubrimiento WX, Indicada para centro de mecanizado horizontal y agujero ciego sin espacio en el fendo.
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8304700 45 0,75 50 12,8 15 -] 4 -] 1 8304742 10 1 85 29 - 10 5 14 2 ©
8304701 45 1 &0 13 15 -] 4 [-] 1 8304743 10 1.5 85 30 = 10 5 14 i _8
8304710 & 0.5 65 16,5 - ] 4 8 2 8304744 10 2 85 30 - 10 5 14 2 ©
8304711 -] 1 &5 17 — [-] 4 8 2 8304752 12 1 95 33 = 12 5 16 i =)
8304712 & 1,25 65 17,5 - ] 4 8 2 8304753 12 1.5 95 345 - 12 5 16 2 E—
8304721 7.5 1 70 21 26 8 4 10 1 8304754 12 i 95 34 = 12 5 16 2 Q
8304723 7.5 15 70 225 26 8 4 10 1 8304773 16 15 105 42 - 16 5 20 2 =
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1. Velocidade de Corte (Vc) consultar pagina 235. 1. Velocidad de Corte (Vc) consultar pagina 235.
2. Fluido de Corte consultar pagina 236. 2. Fluido de Corte consultar pagina 236.
3. Utilizar somente para fresamento de rosca interna. 3. Utilice solamente para el fresado de rosca interna.
4. Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso 4. ltems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
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rresaperoscar FRESA INTERPOLADORA DE ROSCA

de rosca em metal duro e cobertura WX Maior velocidade de corte devido a hélice. Pode ser utilizada na usinagem de rosca interna direita e esquerda.
Fresa interpoladera de rosca en metal dure y recubrimiento WX Aumento de la velocidad de corte gracias a la hélice. Puede ser utilizada en el mecanizado de rosca intema derecha e izquierda.
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1. Velocidade de Corte (V) consultar pagina 235. 1. Velocidad de Corte (Ve) consultar pagina 235.
2. Fluide de Corte consultar pigina 236. 2. Fluido de Corte consultar pagina 234.
3. Utilizar somente para fresamento de rosca interna. 3. Utilice solamente para el fresado de rosca interna.
4. Itens fora de Tabela de Especificacao, favor entrar em contato com nosso 4. [tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
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