oe5eoiyoads] ep ejaqe|
NOIDY2IAID3453 30 vavl
5

edsoy ap esopejodiaiu| esaid ReITel AL

rresaperoscar FRESA INTERPOLADORA DE ROSCA

R(PT) RC(PT)L__ [T emee e eepemr S —————

de rosca en metal d y rec WX A de la velocid: '&mgmdsahﬁm.ﬁnﬁmm‘hﬂmdmh&&mmmgwm

ROSCEI Standa I'd |l'l : Iesa Canica para TIJ bo Rosca Esténdar Inglesa Cénica para Tubo
WX-PNC ez (T 1)

QE;‘,_‘_:E _____ ]

SOHIVIW

3 SHANK] I
£ 30°
=]
g @ Legenda de icones verifique pag. 13 | Leyenda de los iconos consulte pag. 13 Unid.smm
e N°. de |Dism. Min.| N°. de Tlﬁn
= N/ L £ £n Ds | Canais (defun/| Tipo N/ L £ £n Ds | Canais defuo/| Tipo
3900201 7.5 28 40 9.1 12,7 8 3 1/8 1 3900214 12 14 85 20 - 12 4 [V2e34] 2
3900211 | 10 | 19 | 75 [1a7 | - 0 | 4 |vas3m| 2 3900218 | 20 [ 11 [ 95 277 | - | 20 [ 5 [1-2]| 2
1. Velocidade de Corte (Ve) consultar pagina 235. 1. Velocidad de Corte (Ve) consultar pagina 235.
2. Fluido de Corte consultar pigina 236. 2. Fluido de Corte consultar pagina 234.
3. Utilizar somente para fresamento de rosca interna. 3. Utilice solamente para el fresado de rosca interna.
4. Itens fora de Tabela de Especificagao, favor entrar em contato com nosso 4. [tems fuera de la Tabla de Especificacién, por favor entrar em contacto
departamento Comercial. con nuestro departamento Comercial.
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