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@ : Estoque mantido. O : Estoque mantido (Previsdo de langcamento: 2° semestre/2013).
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(Nota: 10 insertos por embalagem)




o | Etoarine 0 rpevai e o 2 T
‘ 6 O C O M F U RO *pCOnsuIte a pagina AODOZ para maiores informacoes.

=)
z
i}
=
: n <L
CAMPO DE CONTROLE DE CAVACOQ  shagen iéda-- @D g
N Ligas de Aluminio e
£ 7 =
E 0
23 @ =
o o
@ w
g Z
b
5t POSI
e
o
&y 20°
01 02 03 04
Avanco (mm/rot)
com
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Aco oCEEE Lejoc [coocC|:
Aco Inoxidavel CHROD C & RO 00 |¥ C
Material Ferro Fundido [ - o¢C €% |0 o0 |H0¢C
Metais N&o-Ferrosos [
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X J2E4 (04 D
; Cermet ¢/
Raio R Com Cobertura Cermet| opertura | Sem Cobertura 2
Campo de Controle de Cavaco NP & o & §
) eferéncia
Formato  ap : Profundidade de Corte Pedid Re 89828 RBSHLwuBlAEEESIRY 1Rz~ |9 «8 R
. para Pedido 42 0¥P00MIddncondlwe [IQLLLIR/IBSo| 59
f: Avanco (mm) [ceQ@OOVINESNoRod-NA® [P Dsl L
LWowTrPannmOljaaaa|XX [2aaalEEEF S8
DD=DD=S=DDD|DD[(>>>D|z=2 S2<>>DT T ¢ o
R/L Ligas de Aluminio TEGX160302R 0.2 ® $
. NN
b 1< vt 122 i
g H L : E043
A L= 160304L 0.4 d
Usinagem Média 01 03 05
(Para Ligas de Aluminio) f (mm/rot)

QUEBRA-CAVACOS > A062
CLASSES > A030
IDENTIFICAGAO >A002  A115




INSERTOS DE TORNEAMENTO [POSITIVO]
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c Aco Inoxidavel CHROD C & RO 00 |¥
Material Ferro Fundido [ - o¢C €% |0 o0 |Ho0¢C
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@ : Estoque mantido.
All6 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)
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c Aco Inoxidavel CHROD C & RO 00 |¥
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@ : Estoque mantido. O : Estoque mantido (Previsdo de langcamento: 2° semestre/2013).
A118 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
ota: 10 insertos por embalagem
(Nota: 10 bal )
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c Aco Inoxidavel CHROD C & RO 00 |¥
Material Ferro Fundido [ - o¢C €% |0 o0 |Ho0¢C
Metais N&o-Ferrosos [
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@ : Estoque mantido.
Al132 (Nota: 10 insertos por embalagem) QUEBRA-CAVACOS > A064
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Face Plana TPGN 110302 0.2 PY
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