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A082

INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]
TNMG 11 03 04- FH
"

Comprimento da Aresta de Corte  Espessura  RaiodaPonta  Quebra-cavacos
* Consulte a pagina A002 para maiores informagdes.

Asoc TN

INSERTOS TIPO
COM FURO

CAMPO DE CONTROLE DE CAVACO

Acabamento---- @) Usiagen Leve---- @) Usinagen Média- @) Desbaste-- @ Desbaste-- @D

P Aco Médio P Aco Carbono - Aco Liga (180—28018)| [ P Aco Carbono - Aco Liga (aiisador) | M Aco Inoxidavel (=200HB) K  Ferro Fundido (s3sompa)
E8 E8 E8 E8 ] E8
E 7 E 7 E 7 E 7/ E 7
2 2 2 2 — 2
8. 8. N 8. 8 o & 8.
5 5 5 5 ] 5
3 ﬂ 2 m \\ K K —'L-—\ K \\\
g4 g g g g NN
£3 £3 - g3 g3 Y g3 AV
22 22 AN 22 22 1 ) N
=] =] =] =] =]
S 1 51 P c1 T c1 | ] c1 —
o o o o o
0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07
Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)

Condigdes de Corte (Guia) :

@ : Corte Estavel

€ : Usi

nagem Geral ¥ : Corte Instavel

Ago 0CEEEE sZjocico0o|s
Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cerme ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco Referéncia & @7@@“@/ Z) §
. N [Te] oL LW TolTol Ll i ']
Formato ap : Profundidade de Corte para Pedido Re §§g§§gggg§g33§gg;gﬁﬁg%gsmogm€§
f: Avanco (Mm) [0 LB OIRNERNN N0 A NN®® NS e 5| 85
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|=E==DDDDD|>>>D|ZZ|=2<>|DT T~
FH Aco Carbono - Aco Liga TNMG110304-FH 0.4 L4 co16
= z 160402-FH |02 | ® A A 0 co17
A = 160404-FH |04 | ® A 00 E014
@ E035
O G eZ D 160408-FH 0.8 ® A (XL X Conc
Acabamento f (mmirot)
FS Ago Médio TNMG160404-FS 0.4 A ® cots
g
. T, 160408-FS 0.8 A d co17
p@z_ i ) E014
H © [— E035
0701020304 E040
Acabamento f (mmirot)
FY Ago Médio TNMG160404-FY 0.4 A oo o cots
g
T, 160408-FY 0.8 A e o co17
@ E035
0 01020304 E040
Acabamento f (mmirot)
PK Aco Carbono - Aco Liga TNGG160404-PK 0.4 L4 co16
g
2 T, 160408-PK 0.8 d co17
e i ) E014
@ . E035
0701020304 E040
Acabamento f (mmirot)
R/L-FS  AcocCarbono-AcolLiga [ TNGG160402R-FS | 0.2 d co6
g
. E , 160402L-FS 0.2 d co17
L3 = 160404R-FS | 0.4 [ E014
©
0 160404L-FS 0.4 Y E035
0.1 0.2 03 04 E040
Acabamento f (mmirot)
R/L-F . TNGG 160402R-F 0.2 o |00
Aco Carbono - Ago Liga
3 160402L-F 0.2 o |00 C016
; e 160404R-F | 0.4 o (oo f‘o’g
A ¢ 160404L-F | 0.4 00 Co3s
001020304 160408R-F 0.8 o |o00 E040
f (mm/rot)
Acabamento 160408L-F 0.8 o (000
LP GE&P Aco Carbono - Ago Liga TNMG160404-LP 04 @0 @ L co6
4
£ 3 160408-LP 08 e®@® d co17
A X 160412-LP | 12 [ee® ° E014
o [ | 220408-LP | 0.8 [e@® ° E035
) 0 01 03 05 E040
Usinagem Leve f (mmirot) 220412-LP 12 eee®

@ : Estoque mantido.
A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)




o)
=
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel E
Aco QCEERE sdoc|ico0|= =
Aco Inoxidavel oceo® caslo | ools g
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 o0|z0C E
Metais N&o-Ferrosos [ 2 g
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257 e
Raio R Com Cobertura Cerme ge{)'gﬁﬁg Sem Cobertura| o é
Campo de Controle de Cavaco Referénci & U Kj s =z
) eferéncia S
Formato  ap : Profundidade de Corte para Pedido Re §§§§§§§§§§gg§§§?§g§§Qﬁgsmog g%
f: Avanco (MM) [0 @B B ORRERN&NDS AN aNe dsY s
WUOwwIRQLnnnO0aaaon|XX|eaalEEEL|gS
DD=DDD|=E==DDDDD|>>>D|ZZ|=Z<>|DT T~
LM GEP Aco Inoxidavel TNMG160404-LM 0.4 (X X cot6
=4 I I 160408-LM | 0.8 Y co1r
S2 160412-LM | 1.2 eoe E014
o 4 N E035 (H
) 0 01 03 05 E040
Usinagem Leve f (mmirot)
SH Aco Carbono - Ago Liga TNMG160404-SH 04 l@e®@ A [ [ J e © cots D
4
A =3 160408-SH | 0.8 [e® A o | o oo/ o co1r
-, 220408-SH | 0.8 |e® ° E014
% LAY — E035
) 0 01 03 05 E040 R
Usinagem Leve f (mmirot)
SA Aco Carbono - Ao Liga TNMG160404-SA 04 l@e®@ A [ J cots
N = 160408-SA | 08 |e® A L co17 S
2 160412-SA | 12 [ee@ a ° Eo14
— — 220408-SA | 0.8 (@@ A E035
. 0701 03 05 E040
Usinagem Leve f (mmirot) 220412-SA 1.2 [
* SW Ago Carbono - Ao Liga TNMX 160404-SW 04 @@ A [ X ][]
A =sHLEH 160408-SW | 0.8 e ® A cole v
- E, -
o
S 1 [ ]
Usinagem Leve 0 01 03 05
(Wiper) f (mmirot) w
SY Ago Médio TNMG160404-SY 0.4 A oo o cots
.. 160408-SY | 0.8 A e o co17
s LS E035
. 0 01 03 05 E040
Usinagem Leve f (mmirot)
C Ago Carbono - Ao Liga TNMG160404-C 0.4 A A cots
4
‘ = a1 160408-C 0.8 Aa cow?
A L2 220404-C 0.4 AA E014
il 220408-C 0.8 A £035
0.1 0.3 0.5 E040
Usinagem Leve f (mmirot)
R/L-1G AgciCarbono - Aco Liga TNMG160404R-1G | 0.4 L4 co6
P 3 160404L-1G | 0.4 d co17
i
A =2 /] 220404R-1G | 0.4 ® E0L4
s 220404L-1G | 0.4 ° E035
0.1 0.3 0.5 E040
Usinagem Leve f (mmirot)
R/L-K ) TNGG 160402R-K 0.2 Y )
Aco Carbono - Ago Liga
4 160402L-K 0.2 oele co16
S s 160404R-K | 0.4 X0 cow7
{ ) =2 E014
1) 160404L-K 0.4 ole E035
9 01 03 05 160408R-K 0.8 ° E040
. f (mmirot)
Usinagem Leve 160408L-K 0.8 ®
MJ Dificil Usinabilidade TNMG160404-MJ 0.4 [ J [ X ] [ co16
4
£ 3 160408-MJ 0.8 ® (X J ® |coir
£
= 21 160412-MJ 1.2 [ ] [ X J EO014
1 -| \| E035
. 0 01 03 05 E040
Usinagem Leve f (mmirot)

% Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavacos SW (alisador)

QUEBRA-CAVACOS > A040
CLASSES > A030
IDENTIFICACAO >A002  AQ083




INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]

o I N I N S E RTOS T I PO IaneEﬂﬁsla de:(lt;r? E?Oeéura %%P:::I ibra-cavacos
‘ 6 O C O M F U RO *pCOnsuIte a pagina AODOZ para maiores informacoes.

=)
z
i}
E
E CAMPO DE CONTROLE DE CAVACO  Acabamento---- @l Ushagen Leve---- @) Usinagen Védie-— @ll)  Desbaste--- @) Desbaste-- @l
,9 P Aco Médio P Aco Carbono - Ago Liga (80—280H8)| | P Ago Carbono - Aco Liga (Aisado) | M Aco Inoxidavel (<200HB) K  Ferro Fundido (<350mPa)
W — — — — -
8 g e e & g || E
e Esﬂ Es’m N Es Es i1 N ] Es N
2 g4 g g g g NN
g3 g3 == £3 £3 AY £3 \.
22 EE N EE EE | EE N
S 1 S 1 P S1 — 51 | | 51 —
['% ['% ['% ['% ['%
0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07
com Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Aco 0CELELE Lejlocico 0|
c Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cerme ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco E— & }@7@7@@/ Z) K3}
) eferéncia S
R Formato  ap : Profundidade de Corte para Pedido Re §§§§§§g§§§£8§§EE&%‘Egg%ZBEOS 28
f: Avanco (Mm) |[c8@BBoREERR N8I IRIIF® AN =SV 2L
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|I=2Z=2=ZDDDDD[>>>D|ZZ|I=2 < >|D|T T|X +
S MP Aco Carbono - Ago Liga TNMG 160404-MP 04 @@ @® A [ J [ J co16
o L]
rg 4[TN 160408-MP 08 0e®@@® A [ [ ] co17
& =3HH N 160412-MP | 1.2 [e@@a ° ° E014
— ] 220408-MP | 0.8 (0@ @A ° E035
Usinagem Média " f (mmiron) 220412-MP 12 le®® A ° F040
] MMGED Ago Inoxidavel TNMG 160408-MM 0.8 [ X X J cots
5
7 4[] ] 160412-MM 1.2 [ X X J co17
=i H - 220408-MM | 0.8 eoe E014
[
LI 220412-MM | 1.2 (X X E0S5
W 0 01 03 05 E040
Usinagem Média f (mmirot) 220416-MM 1.6 [ X X J
GMGED Aco Inoxidavel TNMG 160404-GM 0.4 [ X X J cots
5
= 4k 160408-GM | 0.8 YY) co1r
//;\, = H 160412-GM | 1.2 YY) E014
[
. ] 220408-GM | 0.8 oce E035
. o 0 01 03 05 E040
Usinagem Média f (mmirot) 220412-GM 1.2 [ X X J
MA TNMG 160404-MA 04 00 @® A 00 A0 OO [ ] [ ]
160408-MA 08 |ee@®A® 00AOG OGO [ J [ J
Aco Carbono - Aco Liga 160412-MA 12 eee® A (X VY ] [ ] [ ] [ ] cots
5
2 2N 160416-MA | 1.6 D o1
Jen, SO N 220408-MA | 0.8 |[e@@A® | 00A® 00 o E0L4
— [ ] 220412-MA | 12 [eeeA® | eos® | © @ E035
0 01 03 05 E040
f (mm/rot) 220416-MA 1.6 [ J
270608-MA 08 |e® Ae@
Usinagem Média 270612-MA 12 e® A [ ]
MH Aco Carbono - Ao Liga TNMG 160404-MH 04 @@ A A [ J co16
5
. N ' 160408 MH | 08 [e® ae® A ° o
- SobH 160412-MH | 1.2 [e® ae® ° E014
— CiTTL 220408-MH [ 08 [e® a® A . E035
Usinagem Média f (mmiron) 220412-MH | 1.2 ([@e® A ® ° F040

@ : Estoque mantido. [J: Sem estoque, produzido somente por pedido.
A084 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)



o
=t
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel E
Aco QCEERE sdoc|ico0|= =
Aco Inoxidavel oceo® caslo | ools g
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2 E
Metais N&o-Ferrosos [ g
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257 e
Raio R Com Cobertura Cerme ge{)'gﬁﬁg Sem Cobertura| o é
Campo de Controle de Cavaco Referénci & U Kj s =z
. ) eferéncia 0 ol w1 e 10 S
Formato ap:Profund|dadedeC0rte para Pedido Re §§S§§$888§£g‘3§%g;%ﬁﬁ%%%BEogmgg"
f: Avanco (mm) e LB B OIRNNNEKN &0 o« NN D QNS e 3 8 £
WUOwwIRQLnnnO0aaaon|XX|eaalEEEL|gS
DD=DDDZ==DDD|DD>>>D|ZZ|=<>|0|T T+
Flat Top TNMG 110304 0.4 o0 A e ©
110308 0.8 o0 A
160304 0.4 [ ] (]
160308 0.8 o0 A (] c
160404 04 0 @G A [ X J o |o00 (X}
160408 08 |ee®A® [ X J ¢ (00O (X} D
Aco Carbono - Ao Liga 160412 12 |00® A [ X ] [ co16
5!
A 2 4] 160416 16| @ ° ° corr
=2 220404 04 [eeea ° ° E014 R
ST 220408 08 [eeeae ° ') ° E035
01 03 05 E040
f (mmirot) 220412 12 eee® A [ J (]
220416 16| eea S
220432 3.2 O
270608 0.8 [ ]
270612 1.2 ® A (]
270616 1.6 ® A
Usinagem Média 330924 2.4 ® ']
* MW Aco Carbono - Ao Liga TNMX 160408-MW 08 (@@ A [ J
5!
. = HY 160412-MW | 1.2 [e @ A |ee
‘& E3T _
— 5 W
Usinagem Média 0701 03 05
(Wiper) f (mmirot)
MS Dificil Usinabilidade TNMG 160404-MS 0.4 [ J AGO [ X X ] @ cots
= sHI-N 160408-MS | 08 | ® a Ao (ecee o ® |oon
/;\‘ 5 - 160412-MS | 1.2 [ ® oo [oeo E014
i R i 220408-MS |08 | ® Aee [eeee E035
Usinagem Média “Fnmitod 220412-MS | 1.2 ° £040
R/L-ES o TNMG160404R-ES 0.4 AO
Aco Inoxidavel
5 T 160404L-ES | 0.4 A® co16
y EsrH H 160408R-ES | 0.8 Ae® oo
e S 160408L-ES | 0.8 Ae® Co3s
001 03 05 220408R-ES | 0.8 [ E040
. L f (mmirot)
Usinagem Média 220408L-ES 0.8 [ ]
R/L-2G  Aco Carbono - Aco Liga TNMG160404R-2G | 0.4 [ ] co16
5!
A 2 160404L-2G | 0.4 ° corr
B 160408R-2G | 0.8 ® E0L4
*i 160408L-2G | 0.8 ° E035
01 03 05 E040
Usinagem Média f (mmirot)

% Consulte a pagina A028 antes de utilizar o quebra-cavacos MW (alisador)

QUEBRA-CAVACOS > A040
CLASSES > A030
IDENTIFICACAO >A002  AQ85




INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]

o I N I N S E RTO S T I P O Imem? dgesta de:(lt;n:eL E?Oegura %%P%m-cavams
‘ 6 O C O M F U RO *pCOnsuIte a pagina AODOZ para maiores informacoes.

=)
z
]
E
E CAMPO DE CONTROLE DE CAVACO  Acabamento---- @l Ushagen Leve---- @) Usinagen Védie-— @ll)  Desbaste--- @) Desbaste-- @l
,9 P Aco Médio P Aco Carbono - Aco Liga (180—28018)| [ P Aco Carbono - Aco Liga (alisador) | M Aco Inoxidavel (<200HB) K  Ferro Fundido (<3sompa)
W — — — — —
o E 8 £ 8 €8 €8 £ 8
»n E 7 E 7 E 7 E 7 *w M E 7
é Esﬂ Es’m N Es Es i1 N ] Es N
z g ] g g g g NN
= g3 g3 == g3 g3 \ g3 \
22 EE N EE EE | EE N
S 1 S 1 P S1 — 51 | | 51 —
['% ['% ['% ['% ['%
0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07 0701 03 05 07
com Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot) Avanco (mm/rot)
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Aco 0CELELE Lejlocico 0|
c Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cerme ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco E— & }@7@7@@/ Z) K3}
) eferéncia S
R Formato ap : Profundidade de Corte para Pedido Re §§§§§§§§§§£B§§E?E%ggg%%g?og gZ',-
f: Avanco (MM) [0 @B B ORRERNNDS AN aNe dsY s
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|I=2Z=2=ZDDDDD[>>>D|ZZ|I=2 < >|D|T T|X +
S R/L TNGG110302R 0.2 [ X J o o
110302L 0.2 [ X J [ ]
110304R 0.4 [ X J o o
110304L 0.4 [ X J o o
110308R 0.8 [ X J
] 110308L 0.8 [ X J [ ]
160304R 0.4 [ X J o o
Aco Carbono - Aco Liga
5 160304L 0.4 [ X J o o C016
AN i 160402R 02 eele [0 o [V
W X\ s E014
S giHHY 160402L 0.2 eoe (o o | ..
001 03 05 160404R 0.4 L X ][ (L X E040
f (mm/rot)
160404L 0.4 L X [ J (I X J
160408R 0.8 L X [ J (I X J
160408L 0.8 L X [ J (I X J
220404R 0.4 [ X J o o
220404L 0.4 [ X J o o
220408R 0.8 [ X J (I X J
Usinagem Média 220408L 0.8 [ X J (I X J
RP G&» TNMG160408-RP | 08 ([e@e®
Aco Carbono - Ao Liga 160412-RP 12 eee® co16
7 17T
p \ 2 51 \k_ 220408-RP 08 |ee @ co17
J® .00 O 220412-RP_| 12 [e @@ Eo14
T 220416-RP | 16 [e@® E035
001030507 E040
f (mm/rot) 270612-RP 12 o0 ®
Desbaste 270616-RP 16 eee®
RMGE® Agg InOXi|d?v|e| TNMG160408-RM 0.8 [ X X J co6
2 sHH — 160412-RM 1.2 [ X X J co17
£3H i 220408-RM | 0.8 Y E014
©
0 [ I1 220412-RM 1.2 [ X X J E035
0.1 0305 0.7 E040
Desbaste f (mmirot) 220416-RM 1.6 [ X X J
GH TNMG160408-GH 08 |e® A AO® 00O
Ferro Fundido 160412-GH 12 e® A AG® 00O cots
: - THAH 220408-GH | 0.8 [@® a A0 |oe
N £ s M 0 Cco17
Je S 220412-GH | 1.2 [e® A AO (o0 E014
_— 220416-GH | 1.6 [0® A A® E035
001030507 E040
f (mmirot) 270612-GH 12 e® A AG
Desbaste 270616-GH 16 (e®

@ : Estoque mantido.
A086 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
(Nota: 10 insertos por embalagem)



Condigdes de Corte (Guia) :

@ : Corte Estavel

@ : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel

Aco QCEERE sdoc|ico0|=
Aco Inoxidavel OCHROH G #H|O O Of%
Material Ferro Fundido [ 2 oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cermet] g%@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco Referénci & U K@% Z
. ) eferéncia 10 olwwn e 10 S
Formato ap:Profund|dadedeC0rte para Pedido Re §§S§§$888§£g‘3§%g;%ﬁﬁ%%%BEogmg%
f: Avanco (mm) e LB B OIRNNNEKN &0 o« NN D QNS e 3 8 £
WUOwwIRQLnnnO0aaaon|XX|eaalEEEL|gS
DD=DDD|=E==DDDDD|>>>D|ZZ|=Z<>|DT T~
HZ  Agmedio_ TNMM160408-HZ | 0.8 | ® A cots
210 FHANH 220408-HzZ 0.8 ® A co17
£ H 220412-HZ | 12| ® A E014
S E035
g AR 220416-HZ 1.6 ® A Coto
Desbaste f (mmirot)
Standard TNMA 160404 0.4 (X ' X
160408 0.8 (X J (X J
Ferro Fundido
8 1] 160412 1.2 [ X J C016
ESMH H 160416 1.6 ° Cgﬂ
£, u E
A g ) = 220404 0.4 ® 035
001030507 220408 0.8 [ X ] [ ] o o E040
f (mm/rot)
220412 1.2 (X J
220416 1.6 (X J ®
Standard TNGA 110304 0.4 °
Ferro Fundido 110308 0.8 [ J [ J
8 T C016
N m 160402 0.2 b bt co17
N N 160404 0.4 oee E014
[T 160408 0.8 (X E035
0.1 030507 E040
f (mm/rot) 220404 04 o
220408 0.8 [ ]

QUEBRA-CAVACOS > A040

CLASSES

> A030

IDENTIFICACAO

> A002

=
4
L
=
<
w
4
5
=4
L
(=]
8
&
L
n
=

A087



INSERTOS DE TORNEAMENTO [NEGATIVO]

o I N I N S E RTO S T I P O Iane?ﬂal::sla de:(lt;r? E?Oegura %%Poma
‘ 6 O S E M F U RO *pCOnsuIte a pagina AODOZ para maiores informacoes.

=)
z
]
E
E CAMPO DE CONTROLE DE CAVACQ  Desbaste-- @il
e K Ferro Fundido (<3sompa)
= £8
8 | 5!
6
|
S1
o 0.1A 0.3 0.5/ 0.7
SEm wvanco (mm/rot)
FURO
Condicdes de Corte (Guia) : @: Corte Estavel & : Usinagem Geral ¥ : Corte Instavel
Ago 0CELELE Lejlocico 0|
c Aco Inoxidavel OCHROH C ®B|O O O
Material Ferro Fundido [ - oC €% |0 ( X e X 2
Metais N&o-Ferrosos [
D Ligas Resistentes ao Calor, Ligas de Titanio [ [ X 27 [ 2 257
Raio R Com Cobertura Cermet ggﬁ@ﬁﬁg Sem Cobertura| o
Campo de Controle de Cavaco Referénci & @@@ @ 3
R Formato  ap : Profundidade de Corte ee;er:jc_::ja Re (2222128288 wwBlkELslvyllz2|-- [ |8
: para Pedido A2 00T O0MmO|ld S Slwol|o QR 3o w58
f: Avanco (mm) |[c© LB B ORNNNERKN &0 o« NN G QNS e Sl 8 £
WUoOwwIRLnunnO0aaaon|XX|eaalEEEEL|gS
DD=DDD|I=2Z=2=ZDDDDD[>>>D|ZZ|I=2 < >|D|T T|X +
S Face Plana TNMN 160308 0.8 °
Ferro Fundido 160408 0.8 [ X J [ J
8 17
2 ¢HH ] 160412 1.2 [ X J
/ s F 160416 16 o0 -
" ©
2T 160420 2.0 b
01030507
] f (mmirot) 220408 0.8 d
220412 1.2 (]
Fego Fundido TNGN 110304 0.4 L4
I
w rg s FH . 110308 0.8 [
o 4 ] 160404 0.4 ° _
©
uannni 160408 0.8 d
01030507
f (mm/rot)

@ : Estoque mantido. O : Estoque mantido (Previsdo de langcamento: 2° semestre/2013).
A096 A : Estoque mantido. Sera substituido por novos produtos.
ota: 10 insertos por embalagem
(Nota: 10 bal )

QUEBRA-CAVACOS > A064




